Datenblatt
Cotronics 954

Hochtemperaturklebstoff auf Stahlbasis

Typische Eigenschaften

Anzahl der Komponenten: 2
Mischungsverhaltnis Gewichtsanteile

Pulver 100

Binder 35
Lagerfahigkeit bei 23°C 1 Jahr
Topfzeit an Luft 2 Stunden
Hértung ( alternativ )

Raumtemperatur-

chem. hartend nach 4 Stunden
90 % der Endfestigkeit oder

100 °C 2 Stunden
Nachhartung flr bessere Feuchtebestandigkeit

200 °C 4 Stunden
Optische Eigenschaften

Farbe: grau

Thermische Eigenschaften

Temperaturbestandigkeit bis 870 °C
Warmeleitfahigkeit 1,43 wm'K?
Thermische Ausdehnung 18*10° K
Mechanische Eigenschaften

Biegungsfestigkeit 1750 N/cm?
Druckfestigkeit 3150 N/cm?
Partikelgrofe durchschnittlich 30 um
PartikelgroRe maximal 44 pum
Elektrische Eigenschaften

Spez. el. Volumenwiderstand leitfahig

Dielektrische Spannungsfestigkeit leitfahig

FlieB-/Verarbeitungseigenschaften

Konsistenz Pulver /Binder
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Bezeichnung auf der Verpackungseinheit:
DURABOND 954

Der zweikomponentige Hochtemperaturklebstoff Cotronics
954 besitzt ahnliche Eigenschaften wie Cotronics 950, weist
jedoch eine héhere Temperaturbestandigkeit auf.

Als Flillstoff wird ein Edelstahlpulver verwendet.

Er eignet sich insbesondere zum Kleben von Metallen
untereinander und von Metallen mit Keramiken unter-
schiedlicher Warmeausdehnung.

Das Material hartet katalytisch bei niedrigen Temperaturen.
Dadurch stellt dieser Kleber eine Alternative zum Léten und
Schweilen dar. Der Ubergangswiderstand zwischen zwei
aufeinandergeklebten Stahlblechen bewegt sich im Mega-
Ohm- Bereich.

Der metallische Klebstoff 954 ist im Vergleich zu
Keramikklebern nicht so spréde; es ergibt sich dadurch eine
begrenzte Duktilitat und Schockresistenz. Der Klebstoff wird
als Pulver geliefert und mit einem anorganischen Binder zu
einer cremigen Paste gemischt. Wird der Klebstoff mit
einem entsprechenden Verdinner in der Viskositat
reduziert, kann er auch als Uberzug verwendet werden.
Cotronics 954 hartet rein chemisch aus, d.h. es muR kein
Lésungsmittel abdampfen. Durch eine Nachhartung bei 180
°C — 250 °C wird der Klebstoff haft- und wasserfest. Im
Gegensatz zum Typ 950 neigt er jedoch nicht zur
Blasenbildung wahrend des Hartungsvorgangs.

Der gehartete Klebstoff kann wie Metall bearbeitet werden.
Die maximale Betriebstemperatur betragt 870 °C.

Den Klebstoff gibt es auch als schnell hartende Version mit
entsprechend kiirzerer Topfzeit. Dieser ist dann erhaltlich
unter der Bezeichnung 954FS.

Den Keramikkleber gibt es in folgenden
VerpackungsgroRen:

e 0,47 Liter (1 US pint)
e 0,95 Liter(1US quart)
Weitere Informationen finden Sie :
e im Sicherheitsdatenblatt von Cotronics 954

e in den Verarbeitungshinweisen
o im Ubersichtskatalog
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