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Langen- und Geschwindigkeitsmessung
per Laser: weniger Ausschuss, mehr Ertrag

Optimieren Sie den Ertrag von StranggieRanlagen und Walzwerken, indem Sie
die Schnittldingentoleranz reduzieren und dabei die Prazision bestandig erhéhen.

Mit dem LSV Laser Surface Velocimeter von Polytec messen Sie Strangldngen
und -geschwindigkeiten beriihrungslos mit hoher Prézision und Zuverlassig-
keit — und das mit wenig Wartungsaufwand oder sogar wartungsfrei. Dank
der praziseren Schnittldnge und der dauerhaft reproduzierbaren Ergebnisse
verbessern sich die Gewichtstoleranzen fur das Walzwerk. Mit dem Resultat,
dass die StranggieRanlage und der nachfolgende Walzprozess deutlich
ertragreicher sind.

Schnittlangenkontrolle

Die Schnittldnge einer StranggieRanlage wird durch die Produktionsan-
forderungen des Walzwerks festgelegt. Genauer gesagt, gibt das Walzwerk
der Stranggiefanlage das Gewicht vor. Da der Querschnitt des Strangs durch
den Kokillenquerschnitt vorgegeben ist, bleibt die Schnittlange die einzige in
Echtzeit regelbare Variable, um das vorgegebene Gewicht zu erreichen. Die
dauerhafte Reproduktion der Schnittlange und -genauigkeit von Brammen,
Knuppeln, Vorbldcken und Vorprofilen ist dabei entscheidend, um den Ertrag
einer Stranggiefanlage zu optimieren. Dadurch profitieren Walzwerke und
nachfolgende Prozesse von einer prazisen Kontrolle. Das gilt vor allem fiir
Werke, die Fertigprodukte herstellen, die abgeldngt werden: zum Beispiel
Platinen, Stangen und Rohre.

Qualitatskontrolle & Sicherheit

GieRgeschwindigkeit und Stranggesamtlange sind wichtige Parameter fur
die Prozess- und Qualitatskontrolle. Dabei kdnnen Sie die tatsachliche
Geschwindigkeit zusatzlich in die Regelkreise einbeziehen, um die Fillstands-
kontrolle der Kokille zu verbessern, den Kihlprozess anzupassen und das
Risiko von Strangbriichen zu reduzieren, die zu langeren Ausfallzeiten fihren
und Anwender gefdhrden. Aullerdem ermdglichen prazise Geschwindig-
keits- und Langenmessungen Anderungen in der chemischen Zusammen-
setzung, Pfannenwechsel und andere Prozessereignisse prazise zu lokalisieren
und mitzuverfolgen. Somit wird schlieRlich die Qualitatskontrolle verbessert.




(~900.000 t/Jahr)

Potenzial: Mogliche Léngéne

je Kniippel = 10 mm (~1,8 kg Sta

Kosten: 1,8 kg Stahl = 450 Euro/t x 0,00
Ersparnis: bei 500.000 Kniippeln/Jahr = 40.
bei 4-strangiger Anlage = 101.250 Euro/Strar

Return on Invest < 1 Jahr

So wird derzeit gemessen

Meist werden Encoder-Messrader verwendet, die auf der
Strangoberflache mitlaufen oder ein DrehzahImesser an
einer Antriebsrolle misst die Drehzahl/Motorgeschwindig-
keit. Beide Methoden zur Langenbestimmung beriihren
den Strang und bringen die typischen Probleme taktiler
Messungen mit sich. Durch verkrustete, verschmutzte
Messrader sowie Temperaturschwankungen verandert
sich nach und nach der Durchmesser und damit

auch der Umfang. AuBerdem fiihren Schlupf, Aussetzer
und mechanische Probleme zu fehlerhaften Langen-
messungen. Das ist besonders an einem heiflen Strang
problematisch, der die Anlage mit einer Temperatur

von 1.000 °C bis 1.200 °C verldsst. Unkalkulierbare
Schwankungen und Verschiebungen bei der Langen-
messung sind das Resultat.

Dartiber hinaus erfordern taktile Verfahren regelmaRige
Kalbrierung und Anpassungen anhand sogenannter
Korrekturfaktoren, um Abweichungen und Fehler zu
minimieren. Dies bedeutet enorme Kosten fur die
Instandhaltung fur Anlagenbetreiber, typischerweise in
der GrolRenordnung vieler zigtausend Euro.

Prozess: StranggieRen
= Messen der Strangldnge und -geschwindigkeit

Das Problem: die derzeitige Messtechnik

m  Kontaktrad/Drehzahlmesser auf Antriebsrolle

m  Schlupf, Erschitterungen, Verschleiss,
unzureichende Genauigkeit

Die Losung: Laser Surface Velocimeter von Polytec
m  Robuste, walzwerkgerechte Konstruktion

m  Zukunftsweisende optische Konfiguration

m  Zuverldssige Performance

m  AuRergewdhnliche Leistung des Kiihlgehauses

Das Laser Surface Velocimeter von Polytec ist so
konstruiert, dass es in StranggieRanlagen beriihrungslos
Langen und Geschwindigkeiten mit hoher Prézision und
Zuverldssigkeit misst. Da das Gerat weder die Strang-
oberflédche berihrt, noch irgendwelche beweglichen
Teile hat, ist es unempfindlich gegen mechanische Prob-
leme. Dank der auf die Metallindustrie abgestimmten
Konstruktion, einer ausgezeichneten Reproduzierbarkeit
und langlebigen Zuverlassigkeit ist das LSV ideal fur Sie,
um die Schnittlingentoleranz zu verbessern, die Wartung
zu minimieren und effizienter zu produzieren. Damit
reduziert sich der Ausschuss und die Ertrage erhdhen sich.

Ein typisches Messsystem von Polytec besteht aus einem
Sensorkopf mit 1.500 mm Messabstand, wassergekihltem
Gehdause, Freiblasvorrichtung und diversen Anschliissen
inkl. Encoder-Ausgang, um das Gerat in Ihre Kontrollsys-
teme zu integrieren. Die Wasserkihlung arbeitet dabei

so effizient, dass Sie keine zusatzlichen Kihimalnahmen
bendétigen. Die walzwerkgerechte Konstruktion, die
ausgeklugelte optische Konfiguration und die zukunfts-
weisende Signalverarbeitung heben das LSV deutlich von
anderen Geschwindigkeitssensoren ab.

LSV-A-121 Kiihlgehause

m  Exzellente Kuhl- und Dichtungseigenschaften
m Bewadhrt im praktischen Einsatz

m Dauerbetrieb ohne zusétzliche Kihlvorrichtung

lhre Vorteile: Betrachtliche Einsparungen,

erhohter Ertrag

m  Verbesserte Gewichtstoleranz durch prézisere
Schnittldnge, dauerhaft reproduzierbar

m  Weniger Ausschuss und dadurch hoherer Ertrag
von Stranggiefanlagen und Walzwerken

Fir mehr Informationen sprechen Sie uns bitte an oder besuchen uns auf www.polytec.com/Isv
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