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Einkomponentiger Fixierklebstoff fiir die Prazisionsoptikbearbeitung
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Typische Eigenschaften , , I

Anzahl der Komponenten: 1 Polybond OL17 st ein UV- oder lichthartender
Lagerfahigkeit nach Auslieferung einkomponentiger Fixierklebstoff fir Anwendungen in der
ungedffnet bei Raumtemperatur 3 Monate Préazisionsoptikbearbeitung. Er verklebt Glas mit Glas oder

auch mit Metallen und Keramik und liefert einen mechanisch

stabilen Verbund wahrend der Bearbeitung.

Der Klebstoff ist vor Gebrauch durch Schiitteln Nach den Bearbeitungsvorgangen - Schleifen, Schneiden
riindlich zu durchmischen! oder Polieren — erfolgt die Trennung (Deblocking) durch eine

g : wassrige, tensidhaltige Lésung.

Polybond OL17 ist umweltfreundlich durch die
ausschliessliche Verwendung von Wasser als Trennmedium

Hartung ( alternativ ) und hervorragend geeignet zur Substitution von Rohkitten.

UV- Bestrahlung 10-50 s

(abh. von Strahlungsintensitat) Der Klebstoff ist auch geeignet fir die temporare Verklebung

von optischen Bauteilen aus Glas und Quarz untereinander
sowie von diesen mit Metallen und Keramik zum Zweck der

gptEChe Eigenschaften hwach gelb anschliessenden Bearbeitung durch Schneiden, Schleifen
arbe tsrcnwacr %f ’ oder Polieren sowie insbesondere auch zum Ultraschall-
anspare Schneiden.
Mechanische Eigenschaften Herausragende Eigenschaften:
. 3
\?\llgrr]rtr?eg‘grlrﬁsfglbﬁi?ézt) glggo %’8m . sekundenschnelle  UV- bzw. Lichthartung bei
Raumtemperatur
. feuchtestabil wahrend der Bearbeitung
umweltfreundlich durch Trennung mit Wasser
FlieB-/Verarbeitungseigenschaften * glasklar
Chemische Basis modifiziertes Acrylat
Feststoffanteil 100 %
Viskositat 20 mPas

Polybond OLA17 ist in schwarzen Tropfflaschen ab 50 mL
lieferbar.

Weitere Informationen finden Sie :

. im Sicherheitsdatenblatt von Polybond OL17
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Verarbeitungshinweise

1. Oberflachenvorbehandlung
Die zu verklebenden Oberflachen sollen trocken,
staubfrei sowie frei von anderen Verunreinigungen sein.
Fir die Oberflachenreinigung empfehlen wir Alkohol,
Aceton, Essigester oder andere in der Optik eingesetzte
Reiniger.

2. \Verarbeitung
Die Verarbeitung von Polybond OL17 kann durch
manuellen oder automatischen Dispenserauftrag oder mit
anderen Ublichen Methoden erfolgen.

3. Aushartung

Die Aushéartung erfolgt durch UV- Bestrahlung (s.o.)
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4. Bearbeitung und Trennung

Die Bearbeitung der auf Tragern fixierten optischen Bauteile
kann in der Ublichen Weise erfolgen. Zur Trennung sind die
Bauteil- Trager- Verbunde in ein 3%-ige wassrige Loésung
von Polybond OL-17-D (oder Na-dodecylsulfat) einzulegen.
Die Trennungszeiten sind abhangig von verklebter Flache
und Losungstemperatur.

Fur eine Flache von 6 cm? gelten folgende typische
Trennungszeiten:

bei 80 °C 1h
bei 30°C 10 h

AnschlieBend sind die Teile griindlich mit deionisiertem
Wasser zu reinigen und danach in Ublicher Weise
weiterzubehandeiln.

Die abgeldsten Klebstoffschichten kénnen durch Filtration
leicht von der wassrigen Lésung separiert werden.
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