& Polytee

V erarbaltungshinwei se fur keramische V erqul3massen:

1.  Jenach Typ wird das Pulver gut mit Wasser oder Aktivator
gemischt bis eine pastenformige Konsistenz erreicht ist. Die
Viskositét der Paste kann etwas reduziert werden, wenn
gewichtsméaldig 1% - 2% Aktivator oder Wasser zusétzlich
verwendet werden. Nach dem Anmischen liegen die Topf-
zeiten je nach Typ zwischen 10 Minuten und 4 Stunden.

2. Die Paste wird jetzt so in die Form gegossen, dal3 die Form
leicht " Uberfullt" ist.

3. Die Gul¥form sollte dann fur 1 - 5 Minuten vibriert werden,
damit Luftblasen entweichen kdnnen.

4. Nach ca. 20 Minuten wird Uberfl Uissige Paste mit einem
Spatel (oder einem breiten Messer) entfernt.

5. Die Form bleibt jetzt bel Raumtemperatur fir 24 Stunden
stehen. In dieser Zeit hartet die Vergul3masse aus.

6. Das gegossene Tell kann anschlief3end noch bel ca. 100°C
flr zwel Stunden zur besseren Feuchtebestandigkeit nach-
gehartet werden. Eine zweite Nachhartung bei Temperatu-
ren von 315°C - 480°C erhoht nochmals die Festigkeit und
die Feuchtebestandigkeit.

7. Wer noch nicht mit den Vergul3massen gearbeitet hat, soll-
te zuerst eine Vergulform in einem Plastikbecher etc. her-
stellen.

8.  Optimale Festigkeit des Guliteils wird erreicht, wenn die
Paste moglichst hochviskos angeriihrt wird. Dabei ergibt
ich auch der geringste Schrumpf bel der Hartung. Bel der
Vibration der Guiform flief3en auch hochviskose Pasten gut
in Ecken und Randbereiche.
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